
ПИТАННЯ ПО БІЛЕТАХ ДО ЕКЗАМЕНУ

З ПРЕДМЕТУ

 “ СПЕЦТЕХНОЛОГІЯ”

з професійно-теоретичної підготовки з професії:

7212.2  «Електрозварник ручного зварювання»

(для групи муляр-зварник)
1. Способи заповнення шва по довжині. 
2. Види деформацій при зварюванні. Основні способи зменшення деформацій і напруг при зварюванні.
3. Техніка наплавлення.

4. Закінчення шва. 
5. Гідравлічні випробування.

6. Технологія ручного дугового наплавлення.
7. Основні параметри режиму зварювання. 
8. Магніто-графічна дефектоскопія.

9. Захисні гази, їх характеристики, марки, сорти. 
10. Додаткові параметри режиму зварювання.
11. Виконання вертикальних швів - положення електрода.

12. Пневматичні випробування. 
13. Вплив параметрів режиму на розміри і форму шва.
14. Виконання стикових швів з різною розробкою кромок.
15. Приклади застосування наплавки інструментів і деталей з вуглецевих і конструкційних сталей. 

16. Типові дефекти шва, що виникають від неправильного вибору параметрів режиму захворювання. 
17. Випробування  керосином.

18. Зварювання трубчастих конструкцій.
19. Наплавка валиків. Зварювання в нижньому положенні. 
20. Балони для стиснених, зріджених і розчинених газів.
21. Види наплавочних робіт. 
22. Виконання стикових швів з різною розробкою кромок - положення електрода.
23. Люмінесцентні методи контролю.
24. Електронно - променеве свердління отворів.

25. Підготовка металу до зварювання: розмічання.
26. Загальні вимоги до обладнання зварювального поста. Основні види зварювальних постів. 
27. Дугове підводне різання.
28. Підготовка металу до зварювання: вирізання.
29. Сутність зварювання в захисних газах.
30. Киснево-дугове різання.
31. Підготовка металу до зварювання: очищення поверхні металу під зварювання.
32. Виконання кутових швів - положення електрода.
33. Рівномірне нагрівання і охолодження стержня, закріпленого між двома нерухомими стінками. Виникнення пластичних деформацій. Напруги, що виникають в металі. 
34. Підготовка металу до зварювання: розробка кромок.  
35. Способи заповнення шва по перерізу: спосіб – «каскад». 
36. Тимчасовий опір. Межа текучості. Відносне подовження. Вплив температури на величину межі текучості сталі.
37. Підготовка металу до зварювання: складання деталей.
38. Способи заповнення шва по перерізу: спосіб – «гірка». 
39. Вимоги до організації робочого місця та безпека праці при обслуговуванні зварювального поста.
40. Перевірка якості складання. Складальне оснащення. Складальні пристрої.
41. Способи заповнення шва по перерізу: спосіб – «блоки». 
42. Ультразвукова дефектоскопія. 
43. Приладдя та інструменти зварника.
44. Виконання кутових швів - орієнтовні режими зварювання.
45. Механічні випробування шва. 
46. Запалювання дуги та підтримування її горіння. 
47. Режим газополум'яної наплавки.
48. Особливості зварювання резервуарів.
49. Виконання вертикальних швів - орієнтовні режими зварювання.
50. Сутність та призначення процесу наплавлення. 
51. Кольори балонів для різних газів. 
52. Виконання горизонтальних швів - положення електрода.
53. Транспортування балонів. 
54. Причини виникнення напруг і деформацій при зварюванні. Опір розширенню металу при нагріванні. Рівномірне нагрівання і охолодження вільного стержня. Значення цього явища в зварювальних роботах.
55. Виконання горизонтальних швів - орієнтовні режими зварювання.
56. Основні зовнішні і внутрішні дефекти зварних швів: нерівномірна ширина шва, ввігнутість, тріщини, пропалини, натікання, кратери, підрізи, пори, шлакові включення, непровари.
57. Поверхневе кисневе різання.
58. Особливості зварювання тонколистових стальних конструкцій.
59. Поняття: сила, напруга, деформація. Зв’язок між ними. Зовнішні і внутрішні сили. Пружна і пластична деформація. Види напруг в матеріалі.
60. Газотермічне напилення.

61. Виправлення деформованих зварних конструкцій.  
62. Просвічування гама-випромінюванням.  
63. Контроль якості наплавки.
64. Контроль зовнішнім оглядом та обміром. 
65. Техніка газополум'яної наплавки. 
66. Зварювання листових конструкцій.
67. Недопустимі дефекти зварних швів. 
68. Ручна дугова наплавка. Головні параметри режиму наплавки: сила струму, напруга дуги і швидкість наплавки.
69. Дугове різання вугільним електродом, область застосування.
70. Браковочні показники дефектів. 
71. Матеріали для наплавки. Наплавочний дріт. Покриті електроди для наплавки. 
72. Сутність процесу термічного різання та його види. 
73. Особливості зварювання решітчастих конструкцій.
74. Дугове різання під флюсом і різання сталевим диском.

75. Спеціальна підготовка до зварювання алюмінію та зварювальних матеріалів.
76. Види резервуарів.
77. Основні умови різання металів окисленням. 
78. Орієнтовні режими зварювання нікелю.
79. Заходи  попередження тріщиноутворення.
80. Дугове різання металевим електродом. 
81. Обов’язки зварника.
82. Вибір режиму РДЗ.
83. Повітряно-дугове різання; сутність, область застосування. 
84. Види контролю зварного з’єднання
85. Повітряно-дугове стругання. 
86. Коливальні рухи електродом. 
87. Характерні особливості металургійних процесів при зварюванні металів: 
        рафінування і легування металу шва.
88. Значення зварювального виробництва для промисловості. Історія розвитку зварювання металів, вклад вітчизняних вчених.
89. Гнучкі кабелі  для підведення струму, їх маркування та технічні характеристики. Сполучні муфти та з’єднувачі. Інструменти. Комплекти електрозварника (КИ – 125, КИ - 315). Одяг зварника.
90. Вимоги безпеки праці при виконанні плазмово-дугового різання металу.
91. Переваги зварювання перед іншими способами з’єднань деталей.
92. Будова типового зварювального перетворювача. Регулювання зварювального      

       струму. Технічні характеристики перетворювачів.
93. Технологія плазмово-дугового різання.
94. Сутність і класифікація видів зварювання. 
95. Види електродотримачів за конструктивним виконанням. Технічні  

        характеристики електродотримачів.
96. Параметри режиму плазмово-дугового різання. 

97. Визначення зварного з’єднання. 
98. Будова типового зварювального трансформатора. Регулювання зварювального  

        струму. Технічні характеристики трансформаторів.
99. Обладнання для плазмово-дугового різання. 
100. Класифікація типів зварних з’єднань. 
101. Будова типового зварювального випрямляча. Пряма і зворотна полярність. Регулювання зварювального струму. Технічні характеристики випрямлячів. 

102.   Отримання плазмової дуги. 
103. Класифікація зварних швів.

104. Кристалізація металу шва. Види і причини утворення тріщин. 
105. Обслуговування джерел струму зварювальної дуги. 
106. Підготовка металу до зварювання: правка. 
107. Причини виникнення дефектів, їх попередження та способи усунення.
108. Сутність  плазмово-дугового різання. 
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