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ДПТНЗ «Яготинський центр професійно - технічної освіти»
Тести (англ.test  –  іспит, проба, випробування) – стандартизовані завдання, за наслідками виконання яких судять про психофізіологічні та особові характеристики, а також знання, уміння і навички випробовуваного.

У педагогічних дослідженнях розрізняються дві основні групи тестів:

 1) тести розумової обдарованості (інтелекту);

 2) тести навчальної успішності (засвоєння знань).

Тест успішності – це сукупність спеціально підібраних завдань, які потребують однозначних відповідей, для виявлення знань учнів.

Переваги тестування над іншими формами контролю навчальних досягнень учнів:
· рівень володіння теоретичним та фактичним матеріалом перевіряється швидше, ніж при використанні традиційних методів контролю;

· перевірка знань стає більш об'єктивною;

· процес перевірки спрощується у своїх процедурних аспектах;

· при використанні тестів зменшується емоційне напруження учнів, характерне для традиційних методів контролю знань та умінь;

· тестування є однією з найбільш технологічних форм проведення автоматизованого контролю.

Класифікація тестів
Тести класифікують за видом контролю. Розрізняють:

· тести вхідного контролю;

· тести поточного контролю;

· тести тематичного контролю;

· тести проміжного контролю;

· тести вихідного контролю.

За конструкцією завдань тести поділяють на:


закриті (з вибірковою відповіддю), коли учень вибирає з переліку поданих варіантів ту відповідь (відповіді), яку він вважає за правильну;  


відкриті (з конструйованою відповіддю), що вимагають від учня самостійного формулювання відповіді. 

Учень, виконуючи тестові завдання з конструйованими відповідями, позбавлений необхідності довгих письмових пояснень. 

Йому необхідно самостійно та точно сформулювати відповідь, яка повинна бути вірною,  передбаченою укладачем тесту.

До закритих належать тестові завдання:
· на ідентифікацію (упізнання),

· альтернативні,

· тестові завдання з вибором вірної відповіді (на розрізнення),

· на класифікацію.

· на встановлення відповідності,

· на визначення правильної послідовності (ранжування),
До відкритих належать тестові завдання:
· на доповнення (тести-підстановки),

· із стислою відповіддю,

· конструктивні тести,

· типові задачі.

Тести за однорідністю тестових завдань бувають:

гомогенні (однорідні), що включають тестові завдання однієї конструкції; 

гетерогенні (неоднорідні). 

За засобами технічної реалізації тести поділять на:

бланкові з ручною обробкою результатів;

бланкові з комп’ютерною обробкою результатів (комп’ютерні тести).

За рівнем уніфікованості серед тестів виділяють:

стандартизовані тести, не стандартизовані.
На практиці обґрунтованими методиками вважають тільки стандартизовані тести, що пройшли експериментальну апробацію.

Процес розробки та апробації дидактичного тесту є достатньо трудомістким теоретико-емпіричним дослідженням.

Структура тесту

Тест складається із завдання та еталону відповіді  – зразка повного і правильного виконання дій. 
Тест без еталону – це традиційне контрольне завдання. 

Оцінювання тесту без порівняння з еталоном перетворює об'єктивну процедуру контролю на суб'єктивну з усіма властивими для останньої недоліками. 

Зіставлення відповіді учня з еталоном робить тестування якості знань об'єктивним. 

за еталоном визначається кількість суттєвих операцій, необхідних для вирішення тесту. 

Вимоги до тестів
· валідність, (функціональна  та змістовна)

· простота

· коректність (визначеність й однозначність)

· надійність 

Вимога змістовної валідності тесту полягає в тому, що можна контролювати тільки ті знання, яким учень був навчений. 

При перевірці знань і умінь учня не можна виходити за межі того змісту, який він вивчав під час навчального процесу.

Щоб  виконати вимогу змістовної валідності при конструюванні тесту, необхідно заздалегідь представити зміст навчання у вигляді логічної структури або таблиці навчальних елементів, а потім вже будувати тести, зіставляючи пропоновані  завдання з наявністю в змісті навчання відповідної інформації про навчальні елементи.  

Функціональна валідність тесту означає, що тести побудовані з орієнтацією на деяку чітко і точно сформульовану ознаку якості знань. Зіставляючи тест з ознакою, що діагностується і на яку він спрямований, робиться висновок про функціональну валідність тесту.

Під функціональною валідністю тесту розуміють його відповідність тому рівню діяльності, який тестується:

· репродуктивно з підказкою, 

· репродуктивно по пам'яті, 

· евристично.

Функціональна валідність тесту не може бути встановлена, якщо мета навчання не поставлена діагностично.

Вимога простоти тесту полягає в тому, що кожен тест повинен складатися тільки з одного завдання даного рівня діяльності. 

Це чисто функціональна вимога, що запобігає помилкам оцінювання внаслідок схильності розробника тестів ускладнювати їх зміст шляхом нашарування в одному тестовому завданні декількох питань, та ще й різного рівня. 

У цьому випадку часто виникають нездоланні труднощі в розумінні походження помилки у відповіді учня: незнання навчального предмету, нерозуміння питання або неувага.

Коректність тесту складається з визначеності тестового завдання та однозначності еталону.

Визначеність тестового завдання вимагає ясного й недвозначного формулювання, що забезпечує розуміння його учнями.

Однозначність тесту передбачає, що конструкція еталону містить повне та правильне розв’язання (або варіанти розв’язання) завдання.

При підготовці матеріалів для тестового контролю необхідно дотримуватися таких основних правил:

· неправильні відповіді повинні конструюватися  на основі типових помилок і повинні бути правдоподібними;

· правильні відповіді серед всіх запропонованих повинні розміщуватися у випадковому порядку;

· питання не повинні повторювати формулювання підручника;

· відповіді на одні питання не повинні бути підказками для відповідей на інші;

·    питання не повинні містити  "пастки".

До кожного тесту додаються інструктивні вказівки про те, що саме необхідно зробити. 

Вказівки формулюються чітко та зрозуміло.

Учні перед початком тестування обов’язково повинні бути проінформовані про тривалість роботи над тестом.

Тестові завдання з вибором вірної відповіді (на розрізнення)

Від учня потребується виконати багатократні дії упізнання правильних відповідей.

Тестові завдання такого типу можуть бути з вибором однієї чи декількох правильних відповідей. При цьому не слід боятися їх довгого ряду, оскільки при рішенні кожна відповідь проходить операцію упізнання «так – ні». 

Відповідно до вимоги простоти  тесту учню повинно бути зрозуміло із завдання  одну чи декілька відповідей треба вибрати.

Тестові завдання на встановлення відповідності

Діяльність учня при вирішенні тестів на класифікацію і на відповідність є багатократним упізнанням.

Кількість істотних операцій дорівнює кількості відповідностей, які треба розпізнати. Більш детальний аналіз діяльності учня покаже, що насправді він виконує набагато більше сканувань завдань тесту, чим ми вважаємо в ньому операцій. Останнє, проте, багато простіше та визначеніше, і ми приймаємо число істотних операцій рівним числу відповідностей.

Тестові завдання на визначення правильної послідовності (ранжування)

Учень повинен розставити в певному порядку запропоновані  елементи тесту.

Тестові завдання на доповнення (тести-підстановки)

Завдання в таких тестах містять пропуски тексту або символів у формулах, які учень повинен заповнити. 

Конструктивні тести

Завдання конструктивних тестів – це добре відомі питання за вивченим матеріалом, які вимагають від учня його відтворення по пам'яті. 

У цих тестах кількість істотних операцій також визначається за еталоном, що містить повну і правильну відповідь на питання, сформульоване в завданні тесту. 

Висновки:

Для впровадження в навчальну практику ПТНЗ тестування як методу об’єктивного контролю навчальних досягнень учнів обов'язковим є його систематичність. 

Треба звертати увагу на засвоєння учнями алгоритмів виконання тестових завдань різних за структурою та рівнем. 

Систематична робота з такими завданнями прищеплює учням навички вільного орієнтування у тестових завданнях, уміння їх аналізувати та швидко вибирати чи конструювати правильні відповіді.

Тестові завдання на встановлення відповідності, для поточного контролю, представленні по темам: геометричні параметри шва, класифікація швів, загальна будова зварювального генератора, будова та принцип роботи зварювального трансформатора, загальний вигляд зварювального трансформатора. 
Зразок тестових завданнь з вибором вірної відповіді для поточного контролю представлений по темі: «Будова та принцип роботи зварювального трансформатора» ст.12-13
Зразок тестових завданнь з вибором вірної відповіді, на персональному комп'ютері, в програмі Test-W, для тематичного контролю представлений по розділу: «Технологія ручного дугового зварювання покритими електродами» ст.14-15
ПРІЗВИЩЕ:_ _ _ _ _ _ _ _ _       Тест по темі:  

ГРУПА: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _      «Геометричні параметри шва»
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Проставте позначення основних геометричних параметрів зварного шва  по малюнку:
          стиковий шов - ( ),
           кутовий шов - ( ),
           товщина зварюваного металлу - ( ),
           ширина шва - ( ),
       гли​бина провару - ( ),
       підсилення шва - ( ),
       товщина шва - ( ),
       зазор - ( ),
       катет кутового шва - ( ),
           розрахункова висота кутового шва - ( ),
           товщина кутового шва - ( ).
ПРІЗВИЩЕ:_ _ _ _ _ _ _ _ _                    
Тест по темі: 
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ГРУПА: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _          «Класифікація швів»                                               
Проставте нумерацію зварних швів згідно малюнку:
· протяжністю: непереривчасті - ( ), переривчасті - ( ),  
    перерив​часті ланцюгові - ( ), переривчасті шахові - ( );
· формою зовнішньої поверхні: нормальні - ( ), увігнуті - ( ), 
     випуклі - ( );
-  кількістю шарів (валиків): одношарові - ( ), багатошарові - ( );
· довжиною: короткі, до 300 мм - ( );  середні, до 1000 мм - ( ); 
   довгі, більше 1000 мм - ( );
· типом з'єднань: стикові - ( ), кутові - ( ), таврові - ( ), 
   внапуск - ( ), торцеві ( );
-  відношенням до навантажень: робочі стикові - ( ), кутові - ( ),  

   флангові - ( ), лобові - ( ),  

   комбіновані - ( ), косі - ( ), зв'язуваль​ні - ( );

- характером виконання: однобічні - ( ), двобічні - ( );
- положенням у просторі: нижні - ( ), горизонтальні - ( ),  

  вертикальні - ( ),  стельові - ( ), «у човник» - ( );
· способом утримування зварювальної ванни: у висячому 
   положенні - ( ), на підкладці - ( ).

· конфігурацією: прямолінійні - ( ), криволінійні (фігурні) - ( ),

   кільцеві - ( ),  кільцеві спіральні - ( ).
ПРІЗВИЩЕ:_ _ _ _ _ _ _ _ _            Тест по темі: 

ГРУПА: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _            «Загальна будова 
зварювального генератора»                              
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Проставте правильну нумерацію в дужках відповідно загального вигляду зварювального генератора:

1 - пристрій керування – ( ); 
2 - вентилятор – ( ); 
3 - корпус із підшипниковими щитками – ( );
4 - колектор із струмознімачем – ( );
5 - якір – ( );
6 - полюс з обмоткою збудження – ( ).
ПРІЗВИЩЕ:_ _ _ _ _ _ _ _ _ Тест по темі: «Будова та принцип                  
ГРУПА: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _                    роботи зварювального
                                                                         трансформатора»
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Проставте правильну нумерацію відповідно до електричної схеми зварювального трансформатора типу ТД (ТДМ) з рухомою вторинною котушкою:
Дошка затискачів – ( ); Перемикач діапазонів струму – ( ); Вольтметр – ( ); Амперметр – ( ); 
Вимірювальний трансформатор струму – ( );
Регулювання сили струму за рахунок пересування вторинної  котушки – ( );  Провода низької напруги – ( ); 
Прямий зварювальний провід – ( );
Заземлення зварювального виробу – ( ); 
Виріб, що зварюється – ( );
Зворотній зварювальний провід – ( ); Рубильник – ( ); Запобіжник плавкий – ( );
Електричні провода високого струму – ( ); Конденсатор – ( );
Кожух трансформатора – ( ); Заземлення кожуха – ( ); Магнітопровід – ( ); Первинна котушка (обмотка) – ( );
Змінні магнітні потоки (Ф1 і Ф2 та втрата розсіювання Фр) – ( );
Вторинна котушка, рухома – ( ).
ПРІЗВИЩЕ:_ _ _ _ _ _ _ _ _            Тест по темі: «Загальний
 ГРУПА: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _                 вигляд зварювального  трансформатора»
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Проставте правильну нумерацію відповідно до загального вигляду зварювального трансформатора ТД-500:
Вторинна обмотка – ( );
Первинна обмотка – ( );
Рукоятка перемикання діапазонів зварювального струму –( );
Рукоятка плавного регулювання зварювального струму – ( );
Захисний кожух трансформатора – ( );
Ручки трансформатора – ( );
Дошка струмових затискачів – ( );
Магнітопровід – стрижневий стальний сердечник – ( ).
ПРІЗВИЩЕ:_ _ _ _ _ _ _ _ _ Тест по темі: «Будова та принцип                  
ГРУПА: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _                    роботи зварювального
                                                                         трансформатора»
      1.Для чого в схемі застосовують амперметр ?

     А) для вимірювання напруги;

     Б) для вимірювання сили струму; 

     В) для вимірювання довжини дуги;  

     Г) для вимірювання різниці потенціалів.

2.Для чого в схемі застосовують вольтметр ? 

 А) для вимірювання сили струму; 

 Б) для вимірювання напруги; 

 В) для вимірювання довжини дуги;   

 Г) для визначення глибини проплавлення основного металу.

       3.Назвіть призначення перемикача діапазонів струму ? 

А) для вимірювання напруги; 
Б) для встановлення того діапазону струму, яким будемо   

     зварювати; 

В) для розведення обмоток між собою; 

Г) для підведення заземлюючого контуру.

  4.Навіщо заземлюється кожух трансформатора ?

А) для відведення струму у заземлюючий контур, в разі пробою  

     фази на кожух;

Б) для відведення струму у живлячу мережу, в разі пробою 
    фази на кожух;                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 

В) для відведення струму у нульовий провід, в разі пробою 
     фази на кожух;

Г) це обов’язкові міри техніки безпеки, для запобігання враження зварника електричним струмом. 

   5. Що запобігає псуванню первинної обмотки зварювального трансформатора при  короткому замиканні в силовій мережі?
          А) рубильник;

          Б) запобіжник;

          В) конденсатор;

          Г) заземлення.

6. Яку ми можемо виміряти напругу, при роз’єднаному зварювальному ланцюзі, на дошці затискачів?

              А) Напругу мережі U1;

              Б) Напругу при навантаженні;

              В) Напругу холостого ходу Uх.х.

7. Як називається з’єднання мідним проводом між кожухом трансформатора та заземлюючим контуром ?  

           А) зварювальний ланцюг; 

           Б) зварне з’єднання ; 

           В) заземлення; 

           Г) клепане з’єднання .

8. Як називається променистий розряд, що виникає між електродом та виробом ?  

           А) іскра; 

           Б) зварювальна дуга; 

           В) статичний розряд; 

           Г) лазер.

Зразок тестових завданнь на персональному комп'ютері, в програмі Test-W, по розділу: «Технологія ручного дугового зварювання покритими електродами».

Повний перелік питань по цьому розділу становить 101 шт. Програма кожний раз вибірково обирає різні 25 питань. Час та кількість питань викладач обирає на свій розсуд. В даному випадку виставлено 25 хв. Тобто на 1 питання приходиться  1 хв. По проходженню тесту ми бачимо кількість балів по 12-ти бальній системі, в залежності від правильно обраних відповідей. В розробці тесту викладач може обирати потрібну кількість правильних вдповідей – від 1-ї до 4-х, що в свою чергу впливає на складність тесту та нарахування програмою підсумкових балів.
1. По мірі зборки стики кромок закріплюють прихватками –
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До додаткових параметрів режиму зварювання відносяться:
3. При зварюванні кутом назад: 
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4. Підготовку кромок під зварювання виконують:
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Глибина провару також залежить від амплітуди коливання кінця електроду
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6. Застосовують при зварюванні Ме малої товщини та наплавлені поверхні, це шов, утворений в результаті перших двох рухів електроду називається:

7. Як називають підкладки виготовлені із полос Ме товщ. 2-4 мм., шириною 30-40 мм.
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